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LEIA ATENTAMENTE AS INTRUGOES:

> Durante a realizacdo da prova ndo serd permitido ao candidato, sob pena de exclusido do Processo
Seletivo:
a) Qualquer espécie de consulta bibliografica, utilizagdo de livros, manuais ou anotagées;
b) Comunicagdo entre candidatos;
c) Uso de maquina calculadora;
d) Uso de reldgio de qualquer tipo;
e) Agendas eletronicas, telefones celulares, smartphones, MP3, notebook, palmtop, tablet, BIP,
walkman, gravador ou qualquer outro receptor ou transmissor;
f) Uso de 6culos escuros, bonés, protetores auriculares e outros acessérios similares;
g) Perturbar de qualquer modo a execucdo dos trabalhos;

» Todas as respostas do Caderno de Prova deverao ser transportadas para o Cartao Resposta;

» Nao serdao computadas as questdes ndo assinaladas ou que contenham mais de uma resposta, ementa
ou rasura;

> 0 gabarito da letra escolhida deve ser pintado de forma a completar todo o circulo. Exemplo:

A B c D E
> Para a realizacdo da Prova Escrita, o candidato deverd utilizar caneta esferografica de tubo

transparente nas cores azul ou preta;

N&o é permitido ao candidato a permanéncia no local de prova como também de utilizar os banheiros apds
a realizacdo da prova, na entrega do caderno de provas e gabarito, o candidato devera retira-se do local;




Ao terminar a prova, o candidato entregard ao fiscal o Caderno de Prova e o Cartdo Resposta
devidamente preenchido e assinado;

A Prova escrita terd duracdo 02h30min (duas horas e trinta minutos), incluindo o tempo para
preenchimento do cartdo resposta. A duracdo minima para realizagcdo da prova é de 30 (trinta) minutos.

A Prova sera composta por 20 questdes de mdltipla escolha, sendo cada questdo composta de 05
alternativas (a, b, ¢, d, e), possuindo somente uma alternativa correta;

Verifique se o Caderno de Provas estd completo, sem falhas de impressdo e se a quantidade de
questdes esta correta;

Vocé devera transcrever as respostas das questdes para o Cartdo-Resposta, que serd o Unico
documento vélido para a correcdo das provas.

0 preenchimento do Cartdo Resposta é de inteira responsabilidade do candidato e ndo serd
substituido em caso de erro do candidato.

BOA PROVAI




Lingua Portuguesa

Questéao 01

Durante uma atividade de revisdo gramatical, a
professora pediu que os alunos associassem
corretamente o uso dos diferentes tipos de "porqués" as
frases apresentadas.

Associe a Coluna | as explicacdes da Coluna Il:
Coluna | - Frases

I.Ndo fui ao cinema ontem, estava muito

cansado.

[I.Vocé ainda ndo terminou o exercicio, ?
lll.Gostaria de entender o de tanta
impaciéncia.

V. vocé ndo quis participar da reunido?

Coluna Il - Uso dos porqués

(__)porque.
(__)por qué.
(__)porqué.
(_)por que.

Agora, assinale a alternativa que apresenta a sequéncia
correta:

(A) I>IV>1>1l.
B) IV>Illl>1>1.
© M>wv=>1>ll.
D) I>10>11>1V.
E) n>1>1>1v.

Questao 02

Ao estudar os mecanismos de constru¢@o de sentido nas
palavras, observa-se que sinbnimos e antbnimos
desempenham papel fundamental na ampliagdo
vocabular e na interpretacdo de textos. Analise as
afirmativas a seguir sobre esse tema:

I.A palavra feliz pode ser considerada sindnimo de
contente, pois ambas transmitem a ideia de satisfacdo e
alegria.

[1.O termo generoso pode ser tomado como antdnimo de
egoista, ja que expressa o sentido contrario, relacionado
a solidariedade.

1.0 vocébulo rdpido e o vocabulo veloz apresentam
sentidos distintos, ndo podendo ser considerados
sindnimos em qualquer contexto.

IV.A palavra triste pode ser vista como sinbnimo de
alegre, pois ambas remetem a sentimentos relacionados
ao estado emocional do individuo.

Quais as afirmativas sdo verdadeiras:

(A) llelll.
(B) lllelV.
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) lelV.
D) lell.
(E) I,lelV.

Raciocinio Légico

Questao 03

Uma empresa de eventos estd preparando um saldo
retangular para uma feira de artesanato. O saldo tem 25
metros de comprimento e 16 metros de largura. Qual é a
area do saléo?

(A) A area do saldo é de 200 mz.
(B) A éarea do saldo é de 320 m2.
(C) A éareado salao é de 410 m2.
(D) A éarea do saldo é de 400 mz.
(E) A éarea do saldo é de 100 m2.

Questao 04

Um agricultor percebeu que suas galinhas produzem 24
ovos em 4 dias. Mantendo a mesma proporcdo de
producédo, quantos ovos serdo produzidos em 6 dias?

(A) 40 ovos.
(B) 60 ovos.
(C) 36 ovos.
(D) 38 ovos.
(E) 42 ovos.

Conhecimentos Gerais

Questao 05

Em 1924 iniciou-se a demarcacdo das terras e
colonizagdo do povoado que deu origem a cidade de
Seara/SC e era chamado de:

(A) Nova Seara.
(B) Nova Milano.
(C) Milaninho.
(D) Milano Novo
(E) Searinha.

Questao 06

A diversidade climatica, as paisagens e relevos
estimulam o desenvolvimento de Santa Catarina, da
agricultura ao turismo, diversificando as atividades
econdmicas em cada uma de suas regides. Assim, qual
das alternativas abaixo indica as atividades econdmicas
que predominam no oeste catarinense?

(A) Industria téxtil e vestuario.

(B) Producédo de mdveis e metal mecanico.
(C) Industria naval e de tecnologia.

(D) Producéo alimentar e de méveis.

(E) Indlstria naval e téxtil.



Conhecimentos Especificos

Questao 07

O processo de corte por chama, conhecido como
oxicorte, € amplamente utilizado em oficinas e indUstrias
para seccionar metais ferrosos, especialmente chapas
de aco carbono. O processo nhdo se baseia
simplesmente na fusdo do metal, mas em uma reacao
guimica controlada que permite realizar cortes de grande
espessura. A efichcia do corte depende de uma
combinacgéo precisa de temperatura de pré-aguecimento,
pureza do gés e as propriedades intrinsecas do material
a ser cortado. Com base no principio de funcionamento
do oxicorte, assinale a alternativa correta.

(A) O corte se inicia quando a chama de acetileno, sem
a adicao de oxigénio, eleva a temperatura da peca, e
0 jato de ar comprimido € entdo acionado para soprar
0 material derretido, sendo um método de baixo
custo para chapas finas.

(B) O corte ocorre devido a uma rapida oxidacéo do ferro
quando um jato de oxigénio puro atinge o aco
pré-aquecido a sua temperatura de ignicéo, sendo o
processo ineficaz em agos inoxidaveis e aluminio,
pois seus O6xidos possuem alto ponto de fuséo e
impedem a reacéo.

(C) O corte de qualquer metal, seja ferroso ou
nao-ferroso, é possivel com este método, desde que
a pressdo do oxigénio seja aumentada
significativamente para 0os materiais com maior ponto
de fusdo, como o aco inoxidavel, para compensar a
necessidade de maior temperatura.

(D) O corte é realizado pela chama de pré-aquecimento,
que deve ser ajustada para carburante (rica em
acetileno), pois o excesso de carbono na chama
reage com o aco, reduzindo seu ponto de fuséo e
permitindo que o jato de oxigénio apenas remova o
metal liquefeito.

(E) O corte é mais eficiente em chapas de aco de alta
liga e tratadas termicamente, pois a estrutura de
graos finos desses materiais reage mais rapidamente
com o jato de oxigénio, permitindo uma velocidade
de avanco superior a utilizada em acos de baixo
carbono.

Questéo 08

Na fabricacdo de estruturas metalicas, um soldador se
depara com a tarefa de unir chapas de aco de diferentes
espessuras. A selecdo do processo de soldagem e a
correta preparacdo da junta s@o determinantes para a
gualidade e resisténcia do conjunto. A unido de chapas
grossas, por exemplo, exige técnicas que garantam a
fusdo completa da junta. Acerca dos processos de
soldagem aplicados a chapas, marque V para as
afirmativas verdadeiras e F para as falsas:

(_)O processo TIG (GTAW), devido a sua alta taxa de
deposicdo e excelente penetracdo, € o método mais
produtivo e recomendado para a soldagem de topo em

chapas de aco carbono com espessuras superiores a 25
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mm, dispensando a necessidade de preparacdo de
chanfros.

(_ A soldagem de chapas na posicdo sobre-cabeca
com o processo MIG/IMAG (GMAW) em transferéncia por
curto-circuito é ideal para grandes espessuras, pois 0
controle da poga de fusdo evita 0 gotejamento excessivo
de material, garantindo alta penetracéo.

(_)O processo com arame tubular autoprotegido
(FCAW-S) é inadequado para a soldagem de chapas em
ambientes externos, pois a auséncia de um gas de
protecdo externo torna a pocga de fusdo vulneravel a
contaminacgdo pela umidade e vento.

(_)Na unido de chapas de grande espessura pelo
processo de arco submerso (SAW), a preparacdo de um
chanfro em "X" é uma técnica eficaz que permite a
soldagem por ambos os lados, minimizando as
deformacdes e distor¢cdes angulares na peca.

Apés analise, assinale a alternativa que apresenta a
sequéncia correta dos itens acima, de cima para baixo:

(A) F,V,F, V.
(B) F,F,V, V.
©) V,V,V, V.
(D) V,F, F, F.
(E) F,F, F, V.

Questao 09

A soldagem de reparo em ferro fundido é um dos
processos mais desafiadores na soldagem de
manutencéo, devido a metalurgia complexa e a baixa
ductilidade deste material. O alto teor de carbono
presente no ferro fundido o torna suscetivel a formacao
de trincas durante e apds a soldagem, caso
procedimentos especificos ndo sejam rigorosamente
seguidos. O controle térmico e a selecdo correta dos
consumiveis sao determinantes para 0 sucesso da
operacao. Acerca do assunto, marque V para as
afirmativas verdadeiras e F para as falsas.

(_)O pré-aguecimento uniforme de toda a peca de ferro
fundido, ou de uma grande area ao redor da junta, é
essencial para reduzir o gradiente de temperatura entre
a zona de solda e o restante do material, diminuindo as
tensBes de contracdo e a velocidade de resfriamento.

(_)O eletrodo de niquel puro (AWS E Ni-Cl) é preferivel
ao de niquel-ferro (AWS E NiFe-Cl) para reparos que
exigem alta resisténcia e mudltiplos passes, pois sua
pureza garante uma fusdo mais limpa e um depdsito
mais duro e resistente a fissuracao.

(__)A técnica de martelamento (peening) de cada cordao
de solda, enquanto este ainda se encontra quente e em
estado plastico, € um procedimento eficaz para aliviar as
tensbes de tracdo que se desenvolvem durante a
contracao do metal depositado.

(_)ApO6s a conclusdo da soldagem, a pecga de ferro
fundido deve ser submetida a um resfriamento o mais
lento e uniforme possivel, frequentemente sendo coberta
com mantas isolantes ou imersa em cal ou areia seca



para minimizar as tensdes residuais.

Apds analise, assinale a alternativa que apresenta a
sequéncia correta dos itens acima, de cima para baixo:

(A) V,F, F,F
B) F,V,F,V.
(C) V,F,V, V.
(D) V,V,V, V.
(E) F,F,V, V.

Questéo 10

Um soldador prepara seu equipamento para unir duas
chapas de aco carbono de espessura consideravel,
utiizando o processo de soldagem com eletrodo
revestido (SMAW). A correta ajustagem dos parametros
elétricos é fundamental para garantir a integridade da
junta soldada, e um desses parametros cruciais é a
polaridade da corrente, que influencia diretamente as
caracteristicas do corddo de solda. Considerando a
influéncia da polaridade no processo SMAW, assinale a
alternativa correta.

(A) A polaridade inversa (CC+), na qual o eletrodo é
conectado ao polo positivo, promove uma acdo de
limpeza na superficie do metal de base e um arco
mais estavel, sendo preferencial para a maioria dos
eletrodos, especialmente os de baixo hidrogénio.

(B) A polaridade direta (CC-), na qual o eletrodo é
conectado ao polo negativo, € recomendada para
chapas finas por gerar menor penetracdo e aquecer
mais o eletrodo, evitando perfuracdes.

(C) O uso de corrente alternada (CA) é obrigatorio em
todos os eletrodos com revestimento celulésico, pois
a instabilidade do arco gerado pela corrente continua
(CC) torna a soldagem impraticavel com esse tipo de
consumivel.

(D) A polaridade alternada (CA) é caracterizada por nao
possuir efeito de limpeza e por gerar a maior taxa de
penetragdo possivel, sendo ideal para a soldagem de
acos inoxidaveis em geral.

(E) A polaridade inversa (CC+) concentra a maior parte
do calor na peca de trabalho, o que resulta em uma
poca de fusdo mais fluida e uma taxa de deposi¢céo
de material significativamente maior em comparacao
a polaridade direta (CC-).

Questéo 11

A recuperacdo de pecas de maquinas por meio da
soldagem é um procedimento comum na manutengéo
industrial, visando restaurar componentes desgastados
ou fraturados, como carcacas de redutores e bases de
equipamentos. A soldagem de ferro fundido, um material
frequentemente encontrado nesses componentes, exige
conhecimentos técnicos especificos para evitar a
formacdo de trincas e garantir a integridade da unido.
Assim, analise as afirmativas a seguir.

I.O pré-aquecimento da regido a ser soldada € uma
etapa fundamental na soldagem de ferro fundido, pois
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retarda a velocidade de resfriamento, o que reduz as
tensBes internas e minimiza o risco de formacédo de
estruturas frageis na Zona Afetada pelo Calor (ZAC).

Il.Para a soldagem a frio do ferro fundido, deve-se utilizar
um eletrodo a base de niquel (como o0 AWS E Ni-Cl) com
a maior amperagem possivel para garantir maxima
fusdo, e o martelamento do cordao de solda deve ser
realizado com a peca ja fria para aliviar as tensfes de
contracao.

III.A técnica de soldagem por passes curtos e alternados
(de 2 a 5 cm de comprimento) é recomendada, pois
distribui melhor o aporte térmico sobre a peca, evitando a
concentracdo de calor e a consequente formacéo de
tensbes localizadas que poderiam levar a fissuracao
durante o resfriamento.

Esta correto o que se afirma em:

(A) Il apenas.
(B) e lll apenas.
(C) lell apenas.
(D) 1, el

(E) Il apenas.

Questéo 12

A soldagem é um processo de unido aplicavel a uma
vasta gama de metais, mas a técnica e os cuidados
necessarios variam drasticamente conforme a
composicdo quimica e a estrutura metallrgica do
material de base. Cada metal apresenta um desafio
principal que, se ndo for corretamente gerenciado, pode
levar a defeitos que comprometem a junta. O
conhecimento dessas particularidades é o que diferencia
um procedimento de soldagem bem-sucedido de uma
falha. Com base nos desafios metallrgicos da soldagem
de diferentes metais, assinale a alternativa correta.

(A) A principal dificuldade na soldagem de acos de baixo
carbono é a necessidade de um resfriamento
extremamente rapido (témpera) apdés a solda para
garantir a formacéo de uma estrutura de graos finos,
0 que sO pode ser alcancado com a imersao da peca
em agua fria.

(B) A principal dificuldade na soldagem do aluminio &
sua tendéncia a formar uma camada de Oxido
altamente condutora e com baixo ponto de fuséo,
gue deve ser removida com uma chama oxidante
antes da soldagem para evitar a contaminacdo da
poca de fuséo.

(C) A principal dificuldade na soldagem de acos
inoxidaveis austeniticos é evitar a precipitacdo de
carbonetos de cromo nos contornos de gréo, um
fenbmeno que ocorre por exposicao a uma faixa de
temperatura critica e que reduz a resisténcia a
corrosdo, sendo controlado pela utlizagdo de
materiais com baixo carbono (versdo L) ou
estabilizados.



(D) A principal dificuldade ao unir ago carbono com acgo
inoxidavel é a formacdo de uma zona de fuséo
excessivamente ductil e de baixa resisténcia, sendo
obrigatério o uso de um metal de adicdo de niquel
puro (E Ni-Cl) para enrijecer a junta e garantir a
compatibilidade mecanica.

(E) A principal dificuldade na soldagem do ferro fundido
€ sua elevada condutividade térmica, que exige um
altissimo aporte de calor para se conseguir a fuséo,
sendo necessario o uso de eletrodos de tungsténio e
fluxo para concentrar a energia do arco.

Questéo 13

Os componentes do material rodante de maquinas
pesadas, como rodas motrizes e pinos, bem como
elementos de suspensdo como as molas, sdo fabricados
com acos-liga especiais e submetidos a tratamentos
térmicos para obter um equilibrio otimizado entre dureza,
tenacidade e elasticidade. A soldagem de reparo nesses
itens € um desafio técnico que exige um profundo
entendimento de como o calor afeta as microestruturas e
as propriedades mecéanicas desses acos. A aplicagao de
um procedimento inadequado pode comprometer a
seguranca e a funcionalidade do equipamento. Acerca
do assunto, marque V para as afirmativas verdadeiras e

F para as falsas:

(_)A recuperacdo dimensional de rodas motrizes
desgastadas é comumente realizada através da
aplicacdo de um revestimento por soldagem
(enchimento), utilizando-se consumiveis de aco-liga de
dureza compativel com a do metal base e aplicando
técnicas de controle de aporte térmico para evitar a

fragilizagéo.

(_)A soldagem de uma mola de suspenséao fraturada é
um procedimento viavel se for utilizado o processo TIG
(GTAW) para um controle preciso do calor e um
consumivel de alta resisténcia, seguido de um
tratamento de normalizagdo com macarico para restaurar
a flexibilidade da peca.

(_)Para aumentar a vida u(til das esteiras, deve-se
aplicar um revestimento duro com o maior teor de
carbonetos de tungsténio possivel em toda a superficie
de contato dos elos, pois essa camada extremamente
dura resistird tanto ao desgaste abrasivo quanto aos
altos impactos do trabalho.

(_)Pinos de articulacéo fabricados em acgos temperados
e revenidos ndo devem ser soldados para reparo de
fraturas, mas o enchimento de &reas desgastadas por
soldagem pode ser aceitavel se forem seguidos
procedimentos rigorosos, incluindo o uso de consumiveis
de baixo hidrogénio e controle da temperatura de
interpasse.

Apés analise, assinale a alternativa que apresenta a
sequéncia correta dos itens acima, de cima para baixo:

(A) F,F,V,V.
(B) V,V,V, V.
(C) V,F,F,F.
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(D) F,V,V, F.
(E) V,F,F, V.

Questao 14

O reparo de carcacas de motores por soldagem é uma
tarefa complexa, pois esses componentes podem ser
fabricados a partir de diferentes metais com
caracteristicas metallrgicas e térmicas distintas. A
identificacdo correta do material de base € o primeiro e
mais critico passo, pois o procedimento de soldagem
varia fundamentalmente de um material para outro, e a
aplicacdo de uma técnica inadequada pode resultar em
danos irreparaveis a pecga. Considerando as diferencas
fundamentais na soldagem dos materiais mais comuns
em carcacas de motor, assinale a alternativa correta.

(A) A soldagem de uma carcaca de aluminio pelo
processo MIG (GMAW) deve ser feita com corrente
continua e polaridade inversa (CC+), utilizando um
gas de protecdo composto por 100% de CO?, que
oferece uma excelente estabilidade de arco em ligas
de aluminio-silicio.

(B) A soldagem de uma carcaca de ferro fundido,
independentemente do tipo, requer um tratamento
térmico pos-soldagem de témpera, com resfriamento
rapido em o6leo ou agua, para conferir a zona de
unido a maxima dureza e resisténcia ao desgaste.

(C) A soldagem de uma carcaca de aluminio pelo
processo TIG (GTAW) exige o uso de corrente
alternada (CA) e gas argbnio puro, pois a alternancia
de polaridade promove a quebra da camada de 6xido
refratario presente na superficie, garantindo uma
poca de fusdo limpa.

(D) A soldagem de uma carcaga de ferro fundido
cinzento deve ser realizada com eletrodos de aco
inoxidavel austenitico, utilizando corrente continua
com polaridade direta (CC-) para maximizar a
penetracdo e dispensando o pré-aquecimento em
pecas de grande porte.

(E) A soldagem de qualquer tipo de carcaca, seja de
ferro fundido ou aluminio, pode ser executada com o
processo de eletrodo revestido (SMAW), desde que
se utilize um eletrodo com revestimento rutilico para
garantir um bom acabamento e um arco suave.

Questao 15

Componentes de maquinas pesadas, como as laminas
de escarificador, sdo submetidos a condi¢cdes severas de
desgaste por abrasdo e impacto. A soldagem de
recuperacdo é uma pratica essencial para estender a
vida util desses componentes, envolvendo a aplicacao
de materiais de adigcdo com propriedades especificas. A
selecédo correta do procedimento e dos consumiveis &
crucial para garantir que a peca recuperada resista as
solicitacbes de trabalho sem falhas prematuras. Com
base nos principios tedricos da soldagem de
revestimento para pecas de alto desgaste, assinale a
alternativa correta.



(A) A aplicagdo do revestimento deve sempre resultar
em uma superficie completamente isenta de trincas,
pois a presenca de qualquer fissura, mesmo que
superficial e em um padrdo regular, indica
incompatibilidade entre o metal de base e o de
adicdo, exigindo a remocao completa da solda.

(B) A aplicagdo de um revestimento de alta dureza deve
ser feita em passe Unico e com espessura maxima,
utilizando eletrodos de cromo-carbono com o maior
aporte térmico possivel para fundir profundamente o
metal base e garantir a maxima aderéncia.

(C) A aplicagdo de uma camada de unido, conhecida
como almofada ou colchdo, com um material tenaz e
de menor dureza sobre o metal base é fundamental
antes do revestimento duro final, pois sua fungéo é
absorver os impactos e criar uma transicdo
metallrgica compativel, evitando o destacamento da
camada de revestimento.

(D) A aplicacdo de um revestimento duro em laminas de
aco manganés Hadfield ndo requer cuidados com o
controle de temperatura, pois este material possui
alta tenacidade e a transformacdo de fase induzida
pelo calor da soldagem aumenta sua resisténcia ao
desgaste.

(E) A aplicagdo de revestimentos duros é mais eficaz
utilizando o processo TIG (GTAW), pois o controle
preciso do arco elétrico e a auséncia de escéria
garantem um depdsito mais puro e com dureza

superior a obtida pelos processos de eletrodo
revestido ou arame tubular.

Questéo 16

A industria automotiva moderna utiliza uma variedade de
acos com propriedades mecanicas distintas para otimizar
a seguranca e a eficiéncia dos veiculos. A reparacao de
componentes estruturais por soldagem, portanto, ndo se
limita mais aos acos de baixo carbono convencionais,
exigindo do profissional um conhecimento aprofundado
sobre o comportamento de materiais avancados. A
correta execucdo da solda é vital para restaurar a
integridade original da peca sem comprometer suas
caracteristicas. Acerca do assunto, marque V para as
afirmativas verdadeiras e F para as falsas:

(__)ApOs a soldagem de um componente de aco de alta
resisténcia (HSS), €& recomendavel realizar um
resfriamento rapido com &gua ou ar comprimido para
restaurar a estrutura de graos finos e garantir que a zona
soldada atinja a maxima dureza.

(_)O processo MIG/IMAG (GMAW) com transferéncia
por curto-circuito € amplamente utilizado na reparagao
de chapas finas de carroceria devido ao baixo aporte
térmico, que minimiza a distor¢do e o risco de perfuragéo
do material.

(__)Na soldagem de acos avancados de alta resisténcia
(AHSS), deve-se preferencialmente utilizar um arame de
solda com limite de resisténcia inferior ao do metal de
base para criar uma junta mais ddctil, compensando a
rigidez do material original.
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(_)Para a soldagem de reparo em sistemas de
escapamento de aco inoxidavel, o processo TIG (GTAW)
é frequentemente indicado por proporcionar um cordao
de solda limpo, com bom acabamento e alta resisténcia a
corrosao, sem a necessidade de fluxo ou escdria.

ApOs analise, assinale a alternativa que apresenta a
sequéncia correta dos itens acima, de cima para baixo:

(A) F,V,F, V.
(B) V,V,V, V.
(C) F,F,V, V.
(D) V,F,V,F.
(E) V,F,F,F.

Questéao 17

Um soldador precisa executar diferentes tipos de unido
em uma oficina, trabalhando com uma variedade de
metais e aplicacdes. Cada processo de unido, seja por
arco elétrico, chama de gas ou adicdo de metais
especiais, opera com base em principios fisicos distintos
que determinam sua aplicabilidade e o resultado final da
junta. Compreender o mecanismo de acdo de cada
técnica é fundamental para a correta selecdo do
procedimento. Com base nos principios fundamentais
dos diferentes processos de unido, assinale a alternativa
correta.

(A) O processo de soldagem oxiacetilénica (a oxigénio) é
0 mais indicado para unir aluminio, pois a chama de
baixa temperatura funde seletivamente o metal de
base sem afetar a camada superficial de oxido,
garantindo uma solda limpa e sem poros.

(B) O processo de brasagem com vareta de prata (solda
prata) une os metais sem fundir o metal de base; a
unido ocorre quando o metal de adicdo, ao se
liquefazer, flui para a junta por capilaridade e adere
as superficies aquecidas.

(C) O processo de soldagem com eletrodo revestido
(elétrica) em corrente continua (CC) é inadequado
para acos carbono, pois a poca de fuséo
superaquece o metal de base, causando a queima
do carbono e resultando em uma junta extremamente
fragil.

(D) O processo de soldagem a oxigénio, por utilizar uma
chama, deposita uma camada protetora de carbono
sobre a poca de fuséo, eliminando a necessidade de
varetas de adicdo com elementos desoxidantes para
a limpeza da junta.

(E) O processo de brasagem com prata e a soldagem
TIG de aluminio sdo metalurgicamente idénticos,
pois ambos utilizam um metal de adi¢&o para fundir e
ligar as bordas do metal de base, diferindo apenas
na fonte de calor utilizada.

Questao 18

O manuseio correto de um macarico oxiacetilénico € uma
habilidade fundamental para um soldador, envolvendo
desde a montagem segura do equipamento até a precisa



regulagem da chama. Cada tipo de chama possui
caracteristicas térmicas e quimicas distintas, que a
tornam adequada para aplicagbes especificas, como
soldagem, brasagem ou corte. O reconhecimento visual
e auditivo da chama é essencial para garantir a
gualidade da unido e a integridade do metal de base.
Sobre a regulagem e aplicacio das chamas
oxiacetilénicas, analise as afirmativas a seguir.

[.A chama oxidante, caracterizada por um excesso de
oxigénio e um som sibilante, é a mais recomendada para
a soldagem de acos carbono, pois o oxigénio adicional
promove uma limpeza profunda na poga de fusao,
removendo impurezas e garantindo maior resisténcia a
junta.

LA chama neutra, obtida com uma proporcdo
equilibrada de oxigénio e acetileno, é identificada pela
presenca de um cone interno brilhante e bem definido e
um envelope externo azulado, sendo a chama de uso
mais geral, indicada para a soldagem por fusdo da

maioria dos acos carbono.

LA chama carburante, que apresenta um penacho
acetilénico esbranquicado entre o cone e o0 envelope
devido ao excesso de acetileno, é utilizada para
aumentar a temperatura da poca de fusdo e é ideal para
o corte de metais, pois o carbono adicional acelera a
reacdo de oxidacdo do aco.

Esta correto o que se afirma em:

(A) | apenas.

B) I, 1ell.

(C) lelll apenas.
(D) Il apenas.
(E) Nl apenas.

Questéao 19

O chassi de um veiculo pesado é o principal componente
estrutural, projetado para suportar cargas severas e
garantir a seguranga operacional. Ele é frequentemente
fabricado com acos de alta resisténcia e baixa liga
(HSLA), que recebem tratamento térmico para otimizar
suas propriedades mecanicas. Qualquer intervencédo de
soldagem para reparo ou modificacdo deve ser realizada
com extremo cuidado para ndo degradar as
caracteristicas  originais do material. Sobre os
procedimentos de soldagem em chassis, analise as
afirmativas a seguir:

I.LA utilizacdo de consumiveis de baixo hidrogénio é
obrigatéria na soldagem de chassis, pois os a¢os de alta
resisténcia sdo suscetiveis a fissuracdo a frio induzida
pelo hidrogénio, um defeito que pode surgir horas apos a
concluséo da solda.

[l.Para garantir a méxima resisténcia, reparos de trincas
na longarina do chassi devem ser feitos
preferencialmente na flange superior, utilizando solda em
toda a secédo transversal do perfil, pois esta é a regido
gue suporta a maior parte das tensdes de tracao.

llILAp6s a soldagem de um reforco no chassi, é
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necessario aplicar um tratamento térmico de
normalizagdo na area soldada, aquecendo-a com
magcarico até o rubro-cereja e deixando-a resfriar ao ar,
para restaurar a tenacidade e a resisténcia originais do
aco.

Esta correto o que se afirma em:

(A) Il apenas.
(B) | apenas.

©) L el

(D) 1l apenas.
(E) Ielll apenas.

Questao 20

A qualidade de uma junta soldada ndo depende apenas
da habilidade do soldador e da correta regulagem do
equipamento, mas também, e de forma critica, da
condicdo das superficies do metal de base antes do
inicio da soldagem. A presenca de substancias
estranhas na regido da junta pode introduzir defeitos que
comprometem a integridade estrutural da unido. A
remocao adequada de contaminantes é, portanto, uma
etapa indispensavel no processo de soldagem. Acerca
do assunto, marque V para as afirmativas verdadeiras e
F para as falsas:

(_)Na soldagem de acos galvanizados, a remogao
completa do revestimento de zinco em uma area de 2 a
5 cm de cada lado da junta € um procedimento de
seguranca e qualidade obrigatério, pois o calor do arco
vaporiza o zinco, gerando fumos toxicos e causando

severa porosidade e fissuras no corddo de solda.

(_)Para a limpeza de juntas em aco inoxidavel, é
recomendado o uso de escovas de ac¢o carbono novas e
lixas de oxido de aluminio, pois sua alta dureza garante
a remogdo eficiente da camada passiva sem risco de
contaminacgédo da superficie.

(_ A carepa de laminacao, uma fina camada de 6xidos
formada durante a fabricagdo de chapas de a¢o a
quente, ndo precisa ser removida antes da soldagem
com eletrodos bésicos (como o E7018), pois o potente
fluxo desoxidante desses eletrodos € projetado para
dissolver e incorporar a carepa na escoria.

(_)A preparagdo de superficies de aluminio para
soldagem deve incluir a limpeza com solventes para
remover graxas e 6leos, seguida da remo¢do mecanica
da camada de 6xido com uma escova de aco inoxidavel
de uso exclusivo, realizada imediatamente antes do
inicio da soldagem para evitar a réapida reforma da
camada.

ApOs analise, assinale a alternativa que apresenta a
sequéncia correta dos itens acima, de cima para baixo:

(A) F,F,V,V.
(B) V,V,V,V.
(©) V,F,F, F.
(D) V,F,F, V.
(E) F,V,F, V.



SOLDADOR - A



RASCUNHO

1 6 1 16
2 7 12 17
3 8 13 18
4 9 14 19
5 10 15 20
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AMAUC

ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS
DO ALTO URUGUAI CATARINENSE

BOA PROVA!
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